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Conservando la textura,
valor nutricional y
sabor natural




mt

Ingenieria para el Procesamiento y Empaque

Procesado de Alimentos

El mercado demanda calidad, entonces es clave que
en el procesamiento de los alimentos se preserven los
aromas, texturas y valores nutricionales sin descuidar
los precios.

Por eso mismo, el equilibro es importante y los
componentes de Alfa Laval pueden asegurar la
calidad y seguridad de los alimentos como lo vienen
haciendoyahace masde unsiglo.

Los productos desarrollan los procesos de sopas,
salsas de tomate, mermeladas, dulces, alimentos para
bebés, bebidas sin alcohol y mas. Ademas, Alfa Laval
tiene unrolactivo en el desarrollo delos estandares en
el trabajo con alimentos.

Los procesos son tan diversos como las materias
primas que se incluyen, y varian desde polvos secos y
solidos hasta azdcares vy liquidos viscosos, es decir
nada de potenciadores de sabor sensibles y esencias.
Para sacar lo mejor de todos estos ingredientes, se
suministran componentes que estan realmente
optimizados paralos procesos.

Los componentes de manipulacion de fluidos, por
ejemplo, transportan ingredientes con una
combinacién de movimiento suave y de alta
precision. Levaduras, purés e incluso yemas de huevo
pasan sin dafo alguno por las bombas, mientras que
la dosificacion de ingredientes como la leche y los
edulcorantes se controlan sin problemas por las
valvulas y la automatizacion. Una vez combinados,
estos ingredientes pueden ser perfectamente
mixeados con la ayuda de los mezcladores y
agitadores.

Para todos los procesos importantes de coccion y
refrigeracion, la marca ofrece componentes térmicos
cuyos controles de temperatura y presion asegura la
integridad del producto final. Los intercambiadores
de calor de placas pueden también utilizarse para la
pasteurizacion, o para equilibrar la concentracion de
azlcares y almidones por evaporacién o
condensacion.

Ademas, Alfa Laval ofrece soluciones para crear
productos utiles sin derrames ni desperdicios. Entre
los mds avanzados se encuentran las membranas
higiénicas, que se pueden utilizar para filtracion y
clarificacion, o para el recuperacién de proteinas
valiosas.

No importa cual sea el producto o el proceso, los
componentes de Alfa Laval representan la receta ideal
para la performance, seguridad y economia en
alimentos.
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Bebidas

La produccion de jugos de frutas e incluso las bebidas
alcohdlicas deben representar un equilibrio perfecto
entre estética, calidad y economia. Los componentes
de Alfa Laval protegen el sabor, la textura y apariencia
y también la capacidad de limpiar lineas de proceso
rapidamente y para cambiar entre diferentes tipos de
produccion.

Ademas, los componentes hacen uso eficaz de los
recursos, por ejemplo a través de una dosificacion
constante enla produccion. Las precision de valvulasy
su automatizacion garantizan que no haya
variaciones en el producto terminado, y que nada del
edulcorante se desperdicie.

Una amplia gama de bebidas, especialmente los
pasteurizados - demandan un buen control de
temperatura. La combinacién de Intercambiadores
de calorde placas Alfa Laval y las bombas permiten un
calentamiento y enfriamiento exactos bajo un flujo
constante, que conserva el sabory colorademas de la
vida util.

| dcteos

Debido a que los productos lacteos son activos por
naturaleza, la higiene es de crucial importancia en su
produccién. Alfa Laval ha salvaguardado higiene
desde 1883, cuando el continuo separador de leche
sentdlasbasesdelaindustrialactea.

Los separadores lacteos se entregan como parte de
un completo plan de soluciones de procesamiento, y
se unenamuchos otros componentes.

Una de las soluciones mas representativas son los
intercambiadores de calor - teniendo un papel
fundamental en la pasteurizaciony refrigeracion.

Las bombas, ademas, estan optimizadas para
transporte de bajo cizallamiento de ingredientes de
alta viscosidad, como los jarabes utilizados en
bebidas blandas o las levaduras usadas en la
elaboracion de cerveza.

Alfa Laval tiene una gran experiencia en bebidas
alcohdlicas. Mas alla de brindar un gran soporte a la
fermentacion y pasteurizaciéon, proporciona una
membrana tecnologia que es verdaderamente
innovadora.

Las membranas Alfa Laval clarifican la cerveza sin
desperdicio, crean un mejor sabor, y aun para
transformarelvinotintoen blanco.

Alfa Laval ofrece una amplia gama de opciones para
el manejo de fluidos, como valvulas, tubos,
automatizacion y todos los accesorios necesarios.
Entre estos se destacan las bombas, que permiten
un corte suave y delicado con bajo tratamiento de
fluidos incluso viscosos, como yogures que
contienen trozos de frutas sensibles.

Mas alld de estos componentes, se proporcionan
formas modernas de optimizar los procesos lacteos,
incluida la limpieza dindamica de tanques,
dispositivos y diversas membranas de filtracion. En
este Ultimo, por ejemplo, una importante cantidad
de agua puede ser recuperada del suero - con el
tiempo suficiente como para cubrir una parte
sustancial del proceso o de limpieza requeridos.
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Ejemplo de proceso de gelatinas

Jarabe de glucosa Solucién de gelatina
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Centrifugas premium

Las bombas LKH rentables se utilizan para
aplicaciones de evaporacion, alta presion,
autocebado y alta pureza. Alfa Laval SolidC se
enfoca en el costo inicial y la bomba MR
autocebante, utilizada para aplicaciones de
devolucion CIP. Las versiones UltraPure cumplen
con los requisitos de las industrias farmacéuticas y
se suministran con Alfa Laval Q-doc, un paquete
de documentaciéon que proporciona transparencia
de las cadenas de abastecimiento, produccion y
suministro.

Centrifugas estandar

Disefiada para cumplir con los requisitos higiénicos
de las industrias de productos lacteos, alimentos y
bebidas y cuidado personal, SolidC es una bomba
centrifuga estandarizada para aplicaciones

generales, bombeo intermitente de productos y
tareas CIP.

SolidC

De anillo liquido

Disefadas especificamente para bombear liquidos
que contienen aire o gas. Estas bombas se utilizan
con mayor frecuencia para aplicaciones de retorno
CIP enlasindustrias alimentaria, lactea, de bebidasy
farmacéutica.

MR

Lobulares premium

Accion de bombeo suaves para el transporte
cuidadoso y suave de fluidos para varias industrias.
La SRU para lacteos, alimentos y bebidas,
biotecnologfa y farmacéutica. La SX para
biotecnoldgica y farmacéutica, salud y belleza, y
aplicaciones alimentarias exigentes.

Lobulares aplicaciéon estandar

SRU

Es una bomba de lobulos rotativos optimizada,
alternativa rentable a las bombas de lébulos
rotativos SRUy SX. Disefiado para tareas estandar en
lasindustrias alimentaria, lacteay de bebidas.

o

OptiLobe
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Manejo de fluidos

Valvulas antimezcla

El concepto de valvula de doble asiento ofrece
soluciones modulares que se adaptan facilmente a
cualquier requisito especifico. Proporcionan un
funcionamiento duradero y sin derrames, lo que
minimiza el riesgo de contaminacion del producto.
El uso de sellos de doble labio brinda proteccion
adicional para garantizar un funcionamiento seguro
e higiénico.

SMP

Valvulas de asiento simple

La gama de valvulas de asiento simple consta de
una gran cantidad de unidades de valvulas
disefadas especificamente para ser muy robustas y
flexibles. Ideales para procesos con altos estandares

dehigiene. LKD CBVE

De Bola

Son valvulas de enrutamiento de encendido /
apagado sencillas con un darea de apertura
sustancial y baja resistencia al flujo. Una solucion
Optima en la tecnologfa de procesamiento
moderna e ideales para su uso con liquidos de
viscosidad bajay media.

Reguladoras

Tri-Clover Ultrapure

monitorear los volumenes y las direcciones de flujo.
Especialmente disefados para su uso en unaamplia
gama de aplicaciones de sistemas de medicion,

) 114

4

mezcla, pesaje y llenado, son las soluciones ideales Unique SPC-2  CPM-2 LKC-2 LKC
para el control de precisién del caudal o la presion. RV-ST antirretorno Ultrapure
Especiales

Con las valvulas de muestreo se pueden tomar ;

muestras en una variedad de procesos higiénicos '&}? -

que incluyen alimentos y bebidas, cuidado personal -

y biofarmacéutica. Las valvulas de alivio de aire Unique LKUV2 LkEV

LKUV-2 y LKVB estan disenadas para eliminar aire Mue.?treo descargade  de purga de aire

de unalineade proceso sin pérdida de producto.

\_ o/

aire

Las vélvulas reguladoras se utilizan para ajustar o |
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Valvulas de diafragma

La valvula de diafragma Unica UltraPure cumple
con los requisitos de la mayoria de los procesos
estériles y ultra higiénicos. Estas valvulas compactas
y livianas tienen un disefio modular, lo que permite
unaamplia gama de configuraciones disefiadas con
un proposito especifico.

Unique DV-ST UltraPure
Cabezales de control

Monitorean y controlan un sistema de flujo
eficiente. Los sistemas de automatizacion brindan
informacion confiable sobre el estado en todo
momento y son faciles de configurar y operar. Las
unidades de control proporcionan una vigilancia y
un control excepcionales del proceso de
manipulacion de fluidos. Su disefo garantizan la
maxima seguridad durante la produccion, ThinkTop
independientemente de las condiciones.

Tuberfas y accesorios

Conexiones higiénicas

Los tubos y accesorios higiénicos de Alfa Laval ?

satisfacen las exigentes demandas de seguridad, (;’

confiabilidad, eficiencia e higiene para tareas %m ‘E\
estandar en las industrias de alimentos, lacteos, ﬂ |f"’-:‘= / @ .
bebidasy cuidado personal. Hay disponibles tubosy l— %57

conexiones especiales de BioPharm. Todos los %

accesorios higiénicos cumplen con SO 2037, “‘”"’ @ @?’

dimensiones ASME, DIN 11850y BS4825.

Tuberias

La gama de tubos higiénicos cumple con requisitos
precisos de seguridad, confiabilidad y eficiencia
para trabajos estandar en las industrias alimentaria,
lactea, de bebidas y farmacéutica. Todos los tubos
higiénicos cumplen con ISO 2037, estandares de
dimensiones ASME, DIN 11850y BS4825.

o
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Intercambiadores de calor

De placas soldadas mediante fusion

100% de acero inoxidable y proporcionan una
transferencia de calor eficiente con un tamafo
reducido. No requieren mantenimiento y ofrecen
una larga vida util. Son adecuados en aplicaciones
que exigen una gran limpieza, medios agresivos
como el amoniaco o en las que no se acepta la
contaminacion por cobre o niquel. Soportan
temperaturas muy altas o presiones
extremadamente altas.

De placas

Proporcionan una transferencia de calor eficiente
con un tamano reducido. No necesitan
mantenimiento, proporcionan una larga vida util y
pueden soportar altas temperaturas y presiones de
disefio extremadamente altas. Se utilizan para una
amplia gama de trabajos que incluyen refrigeracion,
calefaccion, evaporaciony condensacion.

Los agitadores tienen un diseno modular flexible y
le permiten adaptar una solucién de mezcla a sus
necesidades. La gama incluye unidades montadas
en la parte superior, con o sin soporte inferior, y
unidades montadas en la parte inferior o lateral. La
modularidad facilita la instalacion y mantenimiento,
y su disefo superior garantiza calidad, rendimiento
y economia. En conclusion, tienen superficies lisas
que promueven un flujo éptimo. ALB ALS ALT ALTB

o
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